Peter Meyer
BIKugelhahne

Merkmale

- Schweizer Fabrikat

- Einteilige AusfGhrung (*mit Einschraubteil)

- Lasergeschweisst, keine Gehduseabdichtung

- Voller Durchgang

- Sitzringe gekammert

- Infegriertes Druckentlastungssystem

- Stopfbuchsenpackung im drucklosen, eingebauten
Zustand auswechselbar

- Ausblassichere Schaltwelle

- Totraumarm

- Antistatisch

- Elegante Bauform, kleines Gewicht und beste
Zugdanglichkeit

- Fire Safe nach BS 6755 Part 2 (*Design)

- Erfullen die DGRL 2014/68/EU

- SVGW Zulassung

- TA Luft

- Erfullen ATEX Richtlinie 2014/34/EU

- Dichtheit nach EN 12266-1

Technische Daten

DN 10-DN 150

PN (*6) 10-40 oder ANSI Class 150/300 lbs
(andere Druckstufen auf Anfrage)
Betriebstemperatur: - 60°C bis +370°C

(gemdss Diagramm)

Flansche nach EN 1092-1
Anschweissenden nach EN 12627

Zyl. Innengewinde nach DIN ISO 228-1

Zyl. Aussengewinde nach DIN ISO 228-1
Flansche EN 558 und ANSI B16.10
Anschweissenden nach EN 12982 R1

Zyl. Aussen-/ Innengewinde nach

DIN 3202 T4 M2

Automatisierung nach DIN EN ISO 5211:2001

Nennweiten (mm):
Druckstufen:

Anschliisse:

Bauléinge:

Schnittstelle:

Opftionen

- Spindelverldngerung (auch Sonderldngen)

- Doppelte Stopfbuchse mit Prifanschluss

- Bio-Ausfuhrung, Oberfl&chenrauheit Ra <0.8 um im Durch-
gang

- Druckentlastungsbohrung in der Kugel

- Heizmantel

- Spulbohrung

- Verschiedene Anschlusse und Einbauléngen auf Anfrage
lieferbar

Einsatzmoglichkeit

Besonders geeignet fur die chemische und pharmazeutische
Industrie sowie fur die Nahrungsmittelindustrie.

*Bodenablasskugelhahn

avintos AG, Switzerland info@avintos.ch

www.avinfos.ch

Qvinias

FLOW CONTROL

Druck- und Temperatfur-Diagramm
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Flanschkugelhahne

Abmessungen und Gewicht

mit Handhebel
L nach Gew. (ki
on | KB | pw EN558 mo| w2 | e | S0 “ G
2 mm 5211
R1 R27 R1
10 14 40 130 110 47 110 120 FO3 18
15 14 40 130 115 47 110 120 FO3 18
20 20 40 150 120 53 115 120 FO3 24 — o
25 25 40 160 125 63 125 120 FO4 34 || *
32 32 40 180 130 Al 132 120 FO4 52 T
40 40 40 200 140 87 160 200 FO5 6.4
50 50 40 230 150 96 170 200 FO5 96 [
65 65 16/40 | 290 170 19 156 300* FO7 13.9
80 80 16/40 | 310 180 131 164  300* FO7 211 —
100 100 16/40 | 350 190 146 184 300* FO7 283 -
150 150  16/40 | 480" 350 221 280  550* F12 80
*KB = Kugelbohrung 1) Auf Anfrage 450 mm (R28) *Doppelhandhebel Gesamtitinge  Flansche nach EN 1092-1 Form B1
Masse in mm
" H Pos | Bezeichnung Werkstoffe Menge
STU c kl ISTe 1 Gehduse 1.4404 1
) 2 Kugel 1.4408 1
" . 3 Stopfbiichse 1.4404 1
15131 { /7 4 Schaltwelle 1.4404 1
n 5 5 Stopfblichsendeckel 1.4305 1
o | 4 6 Druckring 1.4305 1
#, 0 | Z‘ #, 7 Handhebel Anticorodal 1
**** " 12 7T 8 Kugelsitzring PTFE Glas/TEM rein 2
7 7 9 Packungsring Graphit 1
9.1  Packungsring PTFE 1
10 Gleitring PTFE 2
1 Tellerfeder 1.4310 2
12 Antistatikfeder 1.4401 1
13 Inbusschraube 1.4301 2
Z Z 131 U-Scheibe 1.4301 6
14 Seegerring 1.4034 1
é o/l \ é 15 Federring Alloy718 1
161 Grundring PTFE 1

Integriertes Druckentlastungssystem
Merkmale

- Enflastet den Uberdruck im Kugelgehduse Pt unabhdangig
von der Durchflussrichtung auf die Druckseite P1.

Wenn das Medium einfrieren kann, muss der hdhere Medi-
umdruck immer auf der Federseite anstehen.

Die Feder ist im Kugelhahn immer auf der Seite der Geh&use-
Schweissnaht/Rille.

- Die gekammerten Sitzringe bleiben immer mit der Kugel
verbunden. Die Entlastung erfolgt Uber Kandle zwischen
Sitzring und Gehduse (keine Abnufzung oder Verschmutzung
der SitzringdichtflGdchen).

- Dieses System ist fur flussige und gasférmige Medien
geeignet.

- Trofz Entlastungssystem auch fur Vakuum geeignet

Anderungen vorbehalfen

avintos AG, Switzerland info@avinfos.ch

Weitere Gehdusewerkstoffe wie 1.4435, 1.4539, Hastelloy, Titan, Tantal, efc. auf Anfrage.

Druckentlastung von Totraum {iber angefederten Kugelsitz

Pim Totraum = P1

Uberdruck im Totraum Pt

Pim Totraum = P1

(Kugel wird um 0.7 mm verschoben)

www.avintos.ch
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Anschweiss- und Gewindekugelhdhne

Anschweissende
DN |kB*gmm| PN A | o8 gc |eewtp)| s
10 14 40 130 17.2 14 06 16
A 15 14 40 130 213 18.1 06 16
20 20 40 150 26.9 237 09 16
| 25 25 40 160 337 297 13 20
i 32 32 40 180 424 384 21 20
; 40 40 40 200 483 443 29 20
} 50 50 40 230 60.3 56.3 48 20
[ 65 65 16 290 761 75 79 20
R -8l & 80 80 16 310 889 843 124 23
! 100 100 16 360 1143 109.1 20 26
7 150 150 16 480 168.3 163.1 57
*KB =Kugelbohrung Masse in mm
Einbaul&dngen nach EN 12982 R1
Anschweissenden nach DIN 11866 Reihe B
Innengewinde
DN |KB*gmm| PN A | gc | oo | eew.(kg)
A 10 14 40 70 7 6 %' 21 06
16 14 40 85 10 GV 26 06
| 20 20 40 100 12 G %' 36 0.9
: 25 25 40 10 14 ChIR 42 13
32 32 40 130 16 G 60 24
73% B <lg 40 40 40 150 18 G 1% 66 34
[ 50 50 40 180 20 G2 75 54
*KB =Kugelbohrung Masse in mm
Einbaul&dngen nach DIN 3202 T4 M2
Zylindrisches Gewinde nach EN ISO 228-1
Aussengewinde
DN KB* @ mm PN A B ac Gew. (kg)
A 10 14 40 70 12 6w 07
15 14 40 85 17 61 0.7
| ’.i. ! 20 20 40 100 21 G 1
‘ 1 | 25 25 40 110 22 61y 14
32 32 40 130 26 62 25
73_% 1 L9 40 40 40 150 26 G2V 33
i ; 50 50 40 180 26 6 2% 59
*KB = Kugelbohrung Masse in mm
i Einbauldngen nach DIN 3202 T4 M2
Zylindrisches Gewinde nach EN ISO 228-1 Toleranz-Klasse A

Anderungen vorbehalfen
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Bodenablasskugelhdahne

mit integriertem Druckentlastungssystem

Abmessungen und Gewicht

mit Handhebel
DN DN DN PN Hl Flansch Tankseitig Auslaufseitig 1S0 Gew. (kg)
Tankseitig | Auslaufseitig L ‘ p ‘ D ‘ K ‘ d ‘ c 6 ‘ M ‘ gBW ‘ u 5211 BOF
40 40 40 16 87 9l 38 150 110 16 -35 | 61k 165 483 97 FO5 6
50 65 50 16 96 n7 47 180 145 18 -4 G2 17 60.3 n7 FO5 95
65 80 65 16 19 130 54 200 160 18 0 G2V 17 76.1 130 FO7 14
80 100 80 16 131 140 65 220 180 18 1 G 3 16 889 150 FO7 18
100 125 100 16 146 155 76 250 210 22 5 G4 16 1143 175 FO7 25
125* 150 125 16 146 202 76 285 240 22 5 - = 138.4 - FO7 38
150 200 150 16 221 2356 109 340 295 24 12 - - 1645 - F12 62
*reduzierter Durchgang Masse in mm
Typ BOF DN 40-150 Typ BOG DN 40-100 Typ BOS DN 40-150
D
K _
£|
. € NN
) SN 7 e i
- . N
— + —
i
( DN DN
’ G Gewinde @BW
DN
H1 |
Auslaufseite mit Flansch Auslaufseite mit Aussengewinde Auslaufseite mit Anschweissende
Austrittsflansch:

DN 40-65 Durchgangsbohrungen
DN 80-150 Gewindebohrungen

Stuckliste
Pos Bezeichnung Werkstoffe Menge
1 Gehduse 1.4404 1
2 Kugel 1.4408 1
3 Stopfblichse 14404 1
i, 13_? 16 4 Schalhf/elle 14404 1
6 @ 5 STopfb%Jchsendeckel 14305 1
4 6 Druckring 14305 1
14 7 Handhebel Anticorodal 1
11 8 Kugelsitzring PTFE Glas/TFM rein 2
9 Packungsring Graphit 1
5 2 9.1  Packungsring PTFE 1
7 —— 10 Gleifring PTFE 2
1 Tellerfeder 14310 2
@: % :@ 12 Antistatikfeder 14401 1
/ 13 Inbusschraube 14301 2
9/91 10 8 131  U-Scheibe 1.4301 6
14 Seegerring 14034 1
15 Federring Alloy 718 1
161  Grundring PTFE 1
16 Einschraubteil 14404 1
Anderungen vorbehalten
L (o
avintos AG, Switzerland info@avintos.ch www.avinfos.ch Tel. +41 (0)61 836 15 30 ISO 9001




Optionen

Flanschkugelhahn mit Heizmnantel aus 1.4307

K G DN PN K+2 M2 P G orR
] H (] 10-15 40 30 28 65 Vi 17.2x23
e[ | p—— R 20 40 33 31 70 8 17.2x2.3
= ‘ “ : # ‘ 25 40 36 34 70 i 172x23
e ) ! 32 40 40 4 80 Vi 172x23
\%ﬁ”% \ HB 40 40 43 54 85 1Z3 172x2.3
N 3 2l : N 50 40 46 64 9% ' 172x2.3
1 1 65 16/40 51 74 100 173 17.2x2.3
- . —— 80 16/40 61 84 115 V" 17.2x2.3
or] 100 16/40 65 9% 130 v 172x23
Kugelhdhne mit Heizmantel sind immer mit integriertem Druckentlastungssystem ausgeriistet. Masse in mm
Doppelte
Spindelverldngerung aus 1.4307/1.4305/1.4404 Stopflbuchse
Fiir Handhebel Fiir Handhebel oder Montagebiigel Fiir Handhebel oder Montagebiigel
=2 1
o
RN o
| J
T
Priifanschluss
7‘ G1/8"
|
| J
Fur den Einsatz bei geféhrlichen Medien.
(nur auf Kugelhahn mit integriertem Druckent-
lastungssystem).

DN Typ H DN Typ H DN Typ H
10-20|  SVL+ABOI0020PM 81 10-20 | SVL+SVS010020PM 81 10-20 |  DOSB440410020PM 81
25-32|  SVL+AB025032PM 81 25-32 |  SVL+SVS025032PM 81 25-32| DOSB440425032PM 81
40-50|  SVL+ABO40050PM 105 40-50 |  SVL+SVS040050PM 105 40-50| DOSB440440050PM 105
65-100|  SVL+AB0B5100PM 105 65-100|  SVL+SVS065100PM 105 65-100|  DOSB440465100PM 105

150 SVL+AB150000PM 105 150 SVL+SVS150000PM 105 150 DOSB4404150PM 160

Masse in mm
Abschliess-

Aufgebaute Endschalterbox nach VDI/VDE 3845 vorrichtung

o

&

%

©

£ %

L

DN 10-50 DN 65-150 in Stellung «auf» und «zu»
mit Soldo Endschalterbox Typ SF mit Soldo Endschalterbox Typ SF
Anderungen vorbehalfen

avintos AG, Switzerland info@avintos.ch www.avinfos.ch Tel. +41 (0)61 836 15 30 ISO 9001



Typenschlussel

Anschliisse
D - Aussengewinde
E - Innengewinde
G - ANSI Class 150 lbs
Flansche in Gehdusewerkstoff
H - ANSI Class 300 lbs

Flansche in Gehdusewerkstoff
K - Kurzbauldnge DIN Flansche 1.4003
plattiert mit Gehdusewerkstoff
(nur DN 150)
L - Kurzbaul&nge DIN Flansche
in Geh&usewerkstoff
M - DIN Flansche 1.4003 plattiert
mit Gehausewerkstoff (DN80 -150)*
P - DIN Flansche in Gehdusewerkstoff
(DN10-65)*
S - Anschweissende
BOF - Bodenablasskugelhahn mit Flansche
BOG - Bodenablasskugelhahn mit Gewinde
BOS - Bodenablasskugelhahn mit
Anschweissende
C - Kompaktkugelhahn

Kugelsitzring/Packung Werkstoff

0 - TFM rein/PTFE & Graphit

1 - PTFE rein/PTFE & Graphit

2 - PTFE-Glas oder TFM rein/PTFE & Graphit*
3 - TFM-Glas/PTFE & Graphit

4 - BA 130/Graphit

5 - PEEK mod./Graphit

9 - TFM 50% VA/Graphit

Zeugnisse

5 - EN 10204 - 3.1*

B - Bio-AusfUhrung
Optionen

0 - Ohne*

2 - Spulbohrung

3 - Enflastungsbohrung

5 - Nut nach EN 1092 - 1. Form D
6 - Heizmantel aus 1.4301

* Standard

Anderungen vorbehalfen

avintos AG, Switzerland info@avinfos.ch
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P 25 0 5 1 4404 40 050

.

Nennweite

010 - DN 10

015 - DN 15/ %"
020 - DN 20/ %"
025 - DN 25/ 1"
032 - DN 32/ 14"
040 - DN 40/ 1"
050 - DN 50/ 2"
065 - DN 65/ 272"
080 - DN 80/ 3"
100 - DN 100/ 4"
150 - DN 150/ 6"

Nenndruck

16 - 16 bar (*DN 65-150)
25 - 25 bar

40 - 40 bar (*DN 10-50)
15 - 150 Ibs (DN 15-150)
30 - 300 Ibs (DN 15-150)

Gehdusewerkstoff

4404 - 1.4404*

4435 - 1.4435

TIT2 - Titan Grad 2 (3.7035)
C276 - Hastelloy C 276

TANT - Tantal

Handhebel

1 - Alu weiss* DN 10-50

Alu schwarz DN 65-100, 1.4305 DN 150

www.avintos.ch

Druckentlastungssystem

0 - Ohne* (nur DN 10.15)

1 - Ohne, Ra <0.8 um im Durchgang
(nur DN 10.15)

5 - Integriert*

B - Integriert, Ra <0.8 um im Durchgang

Tel. +41 (0)61 836 15 30
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Weitere Produkte von (3| N rgs

Peter Meyer & Co. AG  FLow CONTROL

Kugelsegment-Hahne

- Exzentrisch gelagertes Kugelsegment

- Zweiteiliges Gehduse

- Voller Durchgang

- Sitzring aus Metall, PEEK oder TFM

- Geeignet fur verharzende Medien wie Kleb- und Farbstoffe,
Produkte mit Katalysator usw.

Tieffemperatur Kugelhdhne (Cryo)

Einteilige Ausfuhrung

Lasergeschweisst, keine Gehduseabdichtung

Sitzringe gekammert

- Infegriertes Druckentlastungssystem

Geeignet fur tiefkalte Medien in cryogener Prozessanlagen

Metallisch dichtende Kugelh&dhne

- Ein- oder zweiteilige Ausfuhrung

- Sitzringe und Kugel oberfldchenbeschichtet

- Geeignet fUr den Hochtemperaturbereich, fur abrasive, erosive
und weitere vielfaltige Einsatzfalle

Feststoff-Kugelhdhne

- Zentrisch gegengelagerte Kugel

- Nur ein Sitzring mit vorgespanntem Federelement

- Voll- oder Segmentkugel

- Sitzring aus Metall, PEEK oder TFM

- Geeignet fur frockene abrasive Feststoffe, wie Pulver, Asche, usw.

Top Entry Kugelsegment-Hahne

- Top Entfry Design (Armatur kann von oben gedffnet werden)

- Zugang zu den Innenteilen ohne Ausbau der Armatur aus der Rohrleitung

- Exzentrisch zapfengelagertes Kugelsegment

Kein Totraum

Besonders geeignet fur die chemische, pharmazeutische und Lebensmittel-
industrie im Mehrzweckanlagen wo schnelle und gute Reinigung erforderlich ist

Anderungen vorbehalfen
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